SPECIAL PLATTENAUFTEILTECHNIK

Zuschnittlosung In
neuer Dimension

FMD aus dem niedersachsischen Dissen gilt als Pionier fir die Herstellung von
Zerlegtmobeln. Da das Unternehmen mit seiner vielfaltigen Produktpalette
sehr unterschiedliche Kunden beliefert, ist eine hochflexible Produktion
Grundvoraussetzung, um am Markt erfolgreich zu sein. Wohlwissend, dass

Das Gruppenfoto inmitten der Anthon-Ségenanlage im Bereich des Drehtisches vor der Langssage verdeutlicht die Dimensionen
des Projekts. Von links nach rechts sind zu sehen: Bernd Jochims, Vertriebsleiter Anthon, Karl-Heinz Béddeker, Projektmanagement
FMD-MGo&bel, Georg Neumann, Mitglied der Geschéftsfiihrung von FMD, und Ove Lange, Geschéftsfiihrer von Anthon

die Flexibilitat bereits beim Zuschnitt beginnt, galt die jlingste Investition

einer neuen Aufteilanlage. Den Zuschlag erhielt die Flensburger Firma

Anthon, bekannt flr maBgeschneiderte Lésungen auf héchstem Niveau.

Von Carsten Krtiger

eit mehr als vier Jahrzehnten ist FMD,
einst hervorgegangen aus den Flot-
otto Mdbelwerken Dissen, erfolgreich
tatig. Schon seit 1992 beschaftigt sich
das Unternehmen mit Zerlegtmdbeln. Seiner-
zeit war FMD der erste Anbieter Gberhaupt,
der mit einer zerlegten Vitrine als Mitnahme-
maébel in Erscheinung trat. Das war der
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Grundstein fur eine bis heute anhaltende
kontinuierliche Entwicklung, getragen von der
Konzentration auf die Herstellung von zerleg-
ten Mobeln seit 1995 und die gleichzeitig ste-
tige Erweiterung der Produktpalette. ,Heute
zéhlen fthrende Einrichtungshauser mit SB-
Markten flr Junges Wohnen ebenso zu unse-
ren Kunden wie Discounter aus dem Lebens-
mitteleinzelhandel, Baumarkte und der Ver-
sandhandel”, erklart Georg Neumann aus der

FMD-Geschaftsleitung. Dabei ist FMD sowohl
national als auch europaweit aktiv und sieht
sich als Qualitatsfiihrer im Preiseinstiegsseg-
ment. Ubrigens ist FMD Teil der Horstmann
Group, einem Verbund aus 30 Unternehmen
aus funf Industriezweigen. Darunter auch die
Mébelindustrie, zu der neben FMD auch Be-
ckermann Kiichen zahlt.

Stammsitz von FMD ist Dissen am Teuto-
burger Wald, wo 2001 eine Verdoppelung

Neben einer Ausschleusstation fiir Halb-
formate gibt es eine vollautomatische
Roboterabstapelung, die die Stapel fiir
alle weiterfiihrenden Anlagen bildet

der Betriebsflache und des Weiteren eine Mo-
dernisierung und Aufstockung des Maschi-
nenparks erfolgte. 2011 wurde in Hullhorst
ein Logistikzentrum mit 19000 m? fur die La-
gerung und den Versand aller Produkte instal-
liert, die von dort sowohl an Wiederverkéufer
als auch direkt an Endkunden aus dem E-
Commerce gehen.

Heute fertigen Uber 200 Mitarbeiter pro
Jahr rund zwei Millionen Mobel — von Vitrinen

Blick auf die Beschickung mit einer Kombination aus verschiedenen Zufithrmég-
lichkeiten: Die Vakuumbeschickung tibernimmt die Zufiihrung der Materialien
mit sehr empfindlicher Oberflache. Einzelplatten werden angesaugt und in der
Paketbildestation zu einem Sagenpaket gebildet. Die Diinnplattenbeschickung
(Detailbild links oben) rundet das vielféltige Zufiihrsystem ab

Uber Regale, Garderoben und Multimediamo-
beln bis hin zu Schreibtischen. Sie erwirtschaf-
ten einen Umsatz von etwa 50 Mio. Euro.
.Insgesamt haben wir ein Programm von 350
Produkten mit mehr als 600 Varianten”, ver-
deutlicht Neumann die Vielfalt, mit der es die
Produktion zu tun hat. War bis dato die Pro-
duktion ausschlieBlich in Dissen angesiedelt,
so andert sich das jetzt mit dem neuen, zen-
tral organisierten Zuschnitt am dritten Stand-
ort in Melle, wo eine Halle des Gesellschafters
Jurgen Horstmann zur Verfugung stand, die
bis zu diesem Zeitpunkt als Lagerhalle vermie-
tet war. ,,So konnten wir uns auf die Investiti-
on in die Maschinen konzentrieren, die insge-
samt rund 3 Mio. Euro betragt. Und zum
Glick liegen die beiden Standorte nur 20 Au-
tominuten auseinander”, so Neumann. ,Da-
mit ist die Anbindung hinsichtlich Logistik und
Transport kein Problem fiir uns.”

Damit es angesichts der Produktvielfalt
auch in der Produktion keine Probleme gibt,
war fir die Konzeption des neuen Zuschnitt-
zentrums besondere Expertise gefragt. Diese
fand FMD beim Flensburger Maschinen- und
Anlagenbauer Anthon, ein High-Tech-Unter-
nehmen mit einem besonders ausgepragten
Kompetenz-Mix aus schwerem Maschinen-
bau und modernen Software-Lésungen. , Die
Anforderungen, die FMD in diesem Projekt an
uns stellte, waren wahrlich sehr vielfaltig”,
erinnert sich  Anthon-Vertriebsleiter Bernd
Jochims. ,Die FMD-Anlage, die in enger Ab-
stimmung mit dem Kunden entwickelt wur-
de, besitzt ein ganze Reihe von Besonderhei-
ten. Schlussendlich konnten wir alle Kunden-
wiinsche in der Anlagenplanung bertcksichti-
gen.” In Zukunft werden mit der neuen An-
thon-Winkelanlage samtliche Korpus- und

Frontteile ebenso formatiert wie Ruckwande
und Schubkastenbdden. Letztere — und au-
Berdem Einlegebdden — tbrigens auch fir das
Gruppenmitglied Beckermann Ktichen.

Erste Herausforderung bei der Projektie-
rung war der zur Verfligung stehende Hallen-
platz. Wie oft bei solchen Projekten ging es
eng zu. Das Hallenlayout wurde dann so opti-
mal gezeichnet, dass dort auch noch Platz fur
weitere Bearbeitungsschritte etwa mit Kan-
tenanleimmaschinen vorhanden ist. Dabei
nimmt die Sagenanlage ungeféhr die Flache
von 25 x 35 m ein.

Was zunéchst aussieht wie eine klassische
Winkelanlage mit Langs- und Quersage, bei
der jeweils die Sageaggregate durch die Plat-
ten gefahren werden, entpuppt sich bei ndhe-
rer Betrachtung in vielen Details als absolute
Sonderlésung. Das beginnt schon bei der Be-
schickung. Um die sehr unterschiedlichen Ma-
terialien der Zuschnittsage zuzufiihren, wurde
eine Kombination aus verschiedenen Zuftihr-
maglichkeiten in dieser Anlage vereint: Einer-
seits Ubernimmt eine Vakuumbeschickung die
Zuftihrung der Materialien mit sehr empfindli-
cher Oberflache. Die Einzelplatten mit einer
Plattenstarke von 10 bis 38 mm werden an-
gesaugt und dann in der Paketbildestation zu
einem Sagenpaket zusammengefasst. Es gibt
aber auch eine Dunnplatten-Schubvorrich-
tung fur HDF-Platten mit nur 2,5 mm Starke,
die mit dieser speziellen Beschickung im Mini-
paket bis 35 mm transportiert werden kén-
nen. ,Diese Kombination sorgt fiir eine hohe
Leistung, selbst bei der Diinnplattenverarbei-
tung muss die Sage nie auf die Paketbildung
warten”, erklart Jochims.

Die Pakete werden zunachst langs und
dann quer aufgeteilt. Erste Station nach der
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Die Sdgeaggregate von Anthon basieren auf dem neuesten Stand der Technik

Paketbildung st der Vorbereitungstisch vor
der Langssage, der als Drehtisch ausgelegt ist,
sodass die Pakete um 90 Grad gedreht wer-
den kénnen, um bei Bedarf auch Kopfschnit-
te ausfuhren zu kénnen. Nach dem ersten Be-
saumschnitt wird die Platte oder das Platten-
paket in einem oder mehreren Schnitten der
Ldnge nach aufgeteilt. Per Riementransport
geht es danach weiter auf den Vorbereitungs-
tisch der Quersége. Hier werden die Teile
rechtwinklig ausgerichtet und mit Klemmen
fixiert, bevor die Quersage ihre Arbeit beginnt
und die weitere Aufteilung vornimmt.

Beide Sagen sind mit einer automatischen
Uberwachung des Sageblattes versehen, die
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ein seitliches Auswandern verhindert. Hierftr
kommen sowohl elektronische Messeinrich-
tungen als auch Sageblattstabilisatoren zum
Einsatz. Uberhaupt sind die beiden Sagen-
aggregate fur die Langs- und die Querauftei-
lung auf dem neusten Stand der Technik.
Hightech pur, kdnnte man sagen. Zu den
technischen Highlights zéhlen etwa der hoch-
dynamische Vorschubantrieb mit bis zu 100
m/min., der anhand von Sensordaten auto-
matisch angepasst wird, oder auch die Ver-
schleiBiberwachung der Werkzeuge, um nur
einige zu nennen.

Fir jedes Plattenmaterial sind Parameter im
Programm hinterlegt, sodass die Driicke der

Die Gesamtanlage am
FMD-Standort Melle
nimmt eine Flache von
| etwa 25 x 35 m ein.
Links ist die Absta-

" pelung mit Roboter-
zelle zu sehen

Positionierklammern und der Druckbalken au-
tomatisch entsprechend des zu verarbeiten-
den Materials angewahlt werden. Beide S&-
gen haben eine maximale Schnitthdhe von
220 mm und sind mit Sdgeblattern mit einem
Durchmesser von 750 mm bestlckt. Abge-
worfene S&dumlinge werden direkt an der
Langs- bzw. an der Querseite zerkleinert. Hier-
fur ist jeweils eine Zerspanermiihle vorgese-
hen, die die Sdumlinge in eine absaugfahige
GroBe zerkleinert.

Eine weitere Besonderheit der Anlage ist
die Abstapelung, die fir einen Nutzlastbereich
bis 400 kg bei einer Gesamttragkraft von 750
kg ausgelegt ist. Neben einer Ausschleusstati-
on fur Halbformate gibt es eine vollautomati-
sche Roboterabstapelung fir die Fertigteile.
So ist gewdhrleistet, dass einerseits Halbfor-
matplatten fur spezielle Auftrége gefertigt
und dem Lagersystem zugefihrt werden kon-
nen und andererseits die vollautomatische Ro-
boterabstapelung die Fertigteil-Stapel fir die
weiterverarbeitenden Maschinen bilden kann.

Das Formatspektrum von 30 x 240 mm bis
3100 x 1500 mm ist ebenso beachtlich wie
die moglichen Stapelbildungen als Schach-
brett, Reihe, Stufen oder Verschachtelung. Ei-
ne Kollisionstiiberwachung mittels Distanzsen-
soren bzw. Raumscanner sorgt flr Sicherheit.
Und naturlich ist die Abstapelung geeignet fur
empfindliche Oberflachen.

Fur Effizienz und Wirtschaftlichkeit ist die
Anthon-Schnittplanoptimierung ,Secant”
verantwortlich, die nach verschiedenen Para-
metern konfiguriert werden kann. ,Nattrlich
lasst sich damit ein minimaler Verschnitt er-
zeugen”, erldutert Jochims. ,, Aber ebenso ist
es moglich, die Materialeinsparungen mit der
Produktionszeit zu vergleichen, indem die vol-

Die Produktion sowie die Verpackung der Zerlegtmobel von FMD befindet sich im Werk in Dissen

le Schnitthéhe der Sdge so oft wie méglich
genutzt wird oder indem einfachere und
schnellere Schnittpléne hergestellt werden.”
Und es gibt weitere Besonderheiten. So dur-
fen Teilelisten Platten enthalten, die aus ver-
schiedenen Materialien geschnitten werden
sollen. , Secabt” fasst die Teile zusammen und
erstellt eine Schnittliste fur jedes einzelne Ma-
terial. Auch kann die Ausrichtung eines ge-
schnittenen Teils vollstandig gesteuert wer-
den, um das Teil mit Merkmalen des Materials
wie Muster oder Oberflache entsprechend
auszurichten.

Ein weiterer wichtiger Baustein ist der Leit-
rechner. Er hat die Aufgabe, die Verbindun-
gen zu den Ubergeordneten Systemen wie
dem Fertigungsleitsystem und dem Lager her-
zustellen sowie die Versorgung der Anlage
mit den notwendigen Parametern und Bear-
beitungsschritten  sicherzustellen. ,Die Soft-
ware des Leitrechners wurde vollstandig im
Hause Anthon entwickelt und steht auf den
Betriebssystemplattformen Linux und Win-
dows zur Verfligung”, so Jochims. Die eigent-
liche Steuerung der Anlage erfolgt mittels ei-
ner ,Siemens Simatic S7-1516", an die alle
Ein- und Ausgange der Anlage wie Sensoren,
Ventile und Antriebe angebunden sind. Im
Ubrigen steht die ,S7-1516" fiir hohe Perfor-
mance, groBen Speicherumfang und um-
fangreiche Datensicherheitsfunktionen.

Die Benutzerschnittstelle ist durch ein Sie-
mens-Comfort-Panel  mit  Touch-Bildschirm
realisiert. Damit kann der Bediener alle Para-
meter der Anlage beeinflussen und kontrollie-
ren sowie jeden einzelnen Antrieb von Hand
bewegen. Hier erfolgen auch Meldungen und
Fehleranzeigen. Fur die Fernwartung ist ein
VPN-Router vorgesehen, der einen sicheren

Zugang auf die Steuerung ermdglicht, um
Wartung und Korrekturen durch Anthon in
kurzer Zeit zu gewahrleisten.

Die Anthon-Hotline hat damit einen um-
fassenden Zugriff auf die Steuerung und kann
schnell Fehlerursachen analysieren und gege-
benenfalls beheben. Das garantiert minimale
Ausfallzeiten fir den Kunden. Durch das mo-
dulare System ergeben sich fir die Zukunft
zudem vielféltige Erweiterungs- und Optimie-
rungs-Maoglichkeiten.

,Mit der von uns gelieferten Anlage hat
FMD sich einen Wettbewerbsvorteil geschaf-
fen, der es ihm Uber viele Jahre erlauben wird,

——

seinen Kunden hochwertige Mabel flexibel,
schnell und wirtschaftlich anbieten zu kén-
nen”, fasst Jochims abschlieBend zusammen.
Und FMD-Geschaftsfihrerin Vera Horstmann,
die Tochter des Firmengriinders und Gesell-
schafters Jirgen Horstmann, erganzt: , Als in-
habergefiihrtes Familienunternehmen planen
und handeln wir nachhaltig. Dies ist der Maf-
stab fUr unser unternehmerisches Handeln,
egal ob wir als Kunde oder Lieferant agieren.
In Folge dessen fiihrte uns der Weg zum
Flensburger Unternehmen Anthon, das eben-
so wie wir value 4 money’ nicht nur ver-
spricht, sondern auch tatséchlich liefert.”

Produktbeispiel aus der umfangreichen Palette von FMD Mébel
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